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Marchesini FC420 Maquina termoformadora para jeringas precargadas
con sistema de alimentacion
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Detalles del producto

Categoria: Blisteradoras
Machine: FC420

Machine code: IT306

Fabricante: MARCHESINI GROUP
Afo de fabricacion: n/a

Descripcién
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Marchesini FC420 Maquina termoformadora para jeringas precargadas con sistema de alimentacion.
Maquina para la alta produccién, plana, balcén, motor sin cepillo independiente para cada uno estacion, final
del acero inoxidable, manejado por la PC. La robustez, la modularidad, la simplicidad de operaciény la
facilidad de cambios de formato hacen que la maquina fiable, flexible, eficiente y facil de mantener.
Principales caracteristicas:

Estaciones independientes con motor sin escobillas. Velocidad de la maquina ajustable por el panel,
llamando al formato. Unidad de remolque de doble abrazadera. Gran precision de paso.

Cambio de formato rapido y facil, sin la ayuda de herramientas:

se seleccionan los parametros de tono y formato automaticamente desde el panel seleccionando la receta
por formato. Productos Pick-and-Place. Preparado para conexiones en linea desde/para maquinas
integradas. Amplia gama de sistemas de energia. Productos de alta velocidad automaticos, tipo positivo.
Alta profundidad de formacion (hasta 42 mm)

También disponible en la version cero residuos (FBZ)

con corte rapido (dependiendo de la configuracion del formato)

Estacién de precalentamiento y formacion:

Tapas de calefaccion de contacto antiadherente con control de temperatura individual.

El material se calienta en varios pasos.

Abrir las partes superiores en cada parada de la maquina para evitar el sobrecalentamiento del material.
Los termorreguladores estan integrados en el panel del operador.

Estacién de formacion mecanica, conducida por el motor sin cepillo.

Estacion de preformado mecénico.

El termoformado se logra utilizando aire comprimido en combinacién con el preformador mecanico.

El molde de formacién se enfria constantemente.

CAMBIO DE FORMATO

Simple y rapido, sin el uso de herramientas. Los moldes, las guias y el cortador se deslizan hacia las
estaciones desde el lado del operador, hasta una posicién fija y se bloguean con asas.

Todos los parametros variables se pueden seleccionar desde el panel del operador, bajo la receta para
formatear. Un carro de formato especial esta incluido en el suministro de la maquina basica.

SELECCION Y COLOCACION:

El Pick and Place ha sido desarrollado especificamente para la alimentacién y manipulacion de productos
delicados y fragiles.

La precision en la recogida y almacenamiento, la sincronizacion automatica del sistema con las posiciones
del producto y el almacenamiento en la banda formada, junto con la facilidad de cambio de formato hacen
que el sistema

fiable, eficaz e innovador.

Esta desarrollado para garantizar:

Massima semplicita n cambio formato (senza utensili) en el regolazioni selezionabili sotto ricetta de pannello;
Grande flessibilita neue ellos gamma di prodotti trattabili;

Efficienza en la implementacion del nuevo trattamento del prodotto;

Ottimizzazione de tempi di produzione grazie a un maggiore velocita;

Massima semplicita neue ellos pulizia.

lii Pick in Place dar completato di volta in volta dall sistema di ingresso prodotto pit apropiado.

Le siringhe arrivano dall macchina a monte appese sue fila singola: vengono me have a passo de un
sincronizzatore che la deposita in continuo neil cassetti del trasportatore a plug-in, de add vengono
Prelevate in positivo dall sistema di Pick in Place.

Profondita formatura max (mm): 42 mm

Velocita meccanica, Formatura/Saldatura (moto alternato): 8-50 ciclos/I

Velocita meccanica trancia estandar: 8-50 ciclos/I

Area de formacion maxima (milimetro):

Banda (A): maximo 254mm

Echada (B): 320 milimetros

Area de corte maxima (mm):
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Banda (A): 248 mm

Echada (B): 310 milimetros

Velocidad: maximo 48.000/h

Altura de la salida: 800-860m m

Potencia instalada: con estacién de soldadura: 36 Kw; sin estacién de soldadura: 30 Kw

Consumo de aire comprimido (6-8 bar): con estacién de soldadura: 1150 NI/min; sin estacion de soldadura:
1000 NI/min

Consumo de agua de refrigeracion: con estacién de soldadura: aprox. 370 L/h; sin estacién de soldadura:
aprox. 300 L/h

Peso neto: 7000kg
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