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Etiqueteuses Neri Marchesini BL 400 BTE XL
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Détails du produit

Catégorie: Vendue

Machine: BL 400 BTE XL

Référence machine: 23-791

Constructeur: Neri Marchesini

Année: 2010

Description
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L'étiqueteuse a son propre mouvement, ce qui lui permet de fonctionner de manière autonome ou dans le
cadre d'une ligne de production. La production maximale est de 400 pcs/min.
L'étiqueteuse BL 400 BTE XL est conçue pour appliquer des étiquettes autocollantes Vignette et Tamper
Evident sur le dessus et sur les rabats des pochettes en carton déjà formées.
De plus, grâce à l'intégration d'un système Track&Trace, elle peut imprimer et vérifier des codes 2D
directement sur le carton en transit.
Les cartons qui peuvent être traités ont les dimensions extrêmes suivantes
A=20 - 180 mm
B=15 -120 mm
C=70- 200 m

Description :
1 Les cartons arrivent en phase, en position horizontale.
2 Un capteur de lumière d'arrêt de l'étiquette permet de s'assurer que l'étiquette dépasse correctement de la
plaque de décollement supérieure, où un angle aigu la sépare du support.
3 L'étiquette Vignette est libérée en phase avec le passage de l'étuyeuse.
4 l'imprimante supérieure
5 une série de contrôles vérifie l'exactitude de l'impression
6 Imprimante latérale
7 une série de contrôles vérifie l'exactitude de l'impression
8 les étiquettes TE sont libérées en phase avec le passage de la poche.
Des capteurs situés sur les têtes d'étiquetage latéral veillent à ce que l'étiquette dépasse correctement.
9 Les étiquettes latérales sont pressées sur les coins du carton.
10-11 Une série de contrôles vérifie l'exactitude de l'étiquetage.
12 Une unité de rejet élimine les erreurs éventuelles
13 Les cartons correctement étiquetés sont poussés vers la machine.
Données techniques :
- poids 1000 kg
- année de construction 2010
- plaque : en3100024
- tension nominale 3x400v+ +pe
- frequence 50hz
- courant à pleine charge 7 a
- valeur d'interruption 6 ka
- tension de commande 24 vdc


