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Tapadoras Rudolf Deckert AVR
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Detalles del producto

Categoría: Tapadoras

Machine: AVR

Machine code: IT209 20-0015

Fabricante: Rudolf Deckert

Año de fabricación: 2012

Descripción

Tapadora lineal AVR
La tapadora lineal AVR está diseñada para un cambio rápido y repetible y una máxima ergonomía. El
productor diseña la máquina de manera que se necesiten el menor número posible de piezas de formato.
Reducimos el tiempo de cambio y aumentamos la eficiencia operativa! Nuestra máquina tapadora con
rastrillo lineal tiene hasta 2 estaciones de tapado. Los tapones de rosca pueden ser utilizados en nuestra
máquina. La taponadora lineal se acciona mecánicamente con un armario de control integrado bajo el
bastidor. Las botellas son alimentadas en un solo carril a la máquina donde un separador de botellas las
separa automáticamente a la distancia requerida. La unidad divisora no necesitará ninguna parte de cambio
ya que el proceso se realiza a través de la HMI.
Los dispositivos de clasificación y alimentación alimentan los tapones a los cabezales de tapado donde se
aplican los tapones en los orificios de los frascos. Estos cabezales de taponado pueden ser controlados por
par de torsión usando servo o embragues.
Nuestros dispositivos de clasificación y alimentación pueden ser diseñados para poder ejecutar diferentes
tamaños de tapas en la máquina sin tener que cambiarlos. También se puede integrar en la máquina una
unidad de sellado por inducción que normalmente se coloca entre una estación de taponado y una estación
de retracción. El ajuste de altura de las estaciones de tapado y de retorcido se controla automáticamente
mediante la receta integrada en la HMI.


